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BECKHOFF CNC ile yeni nesil yuksek hassasiyetli ve yuksek
performansli kremayer sistemi

Yeni BLE-PRO Serisi fiber lazer kesim makineleri yuksek verimililigi ve dusuk isletim maliyetleri ile en yUk-
sek deg@erde endustriyel cdzUmler sunmaktadir. Tim ekipmanlarn tek yapi altinda toplandigl, guclu
gdvdesinin icerisinde Fiber Lazer Guc Kaynagl, Sogutucu ve motorlu transfer tablasini banndiran
tUm inhfiyaclannizi en uygun maliyet ile karslamak icin tasarlanmigti. 1000 W ile 3000 W arasi Fiber
Lazer guc secenekleri sunan BLE serisi, yeni nesil yuksek hassasiyetli ve yuksek performansl kremayer
sistemiile 1,2 G ivmelenme ve 50 m/dk. kesim hizlanna kadar ¢ikabilmektedir.

"BLE-PRO" guclu govde yapisi ile fitresimi en aza indirerek daha hassas bir kesim sunmaktadir. Ma-
kine gévdesi rijit, kaynak gerilimi alinmig ve ¢ok hassas islenmis yapisi sayesinde yuksek kesim dog-
rulugu ve tekrarlanabilirlik sunmaktadir. Makine eksenleri yuksek hassasiyete sahip servo motorlarla
sUrdimektediir.

Yeni BLE-PRO 1530 fiber lazer kesim makinesi ince malzeme kesiminde, gerek kesim kalitesi ve has-
sasiyeti gerekse yuksek kesim hizi ve dusuk kesim maliyetiyle kullanicisina en uygun ¢ozUmu sunar.

Yuksek verimli fiber lazerin gerektirdigi yuksek kesim hizianni timuyle bu makinede gérmek mum-
kGnddr.

Yeni BLE-PRO 1530 degisik ebatlarda plakalann kesimine imkan vermekte ve endustrinin farkll alan-
lanndaki lazer kesim islerinde benzerleriyle kolayca rekabet edebilir performansi sunmaktadir.
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Yeni BLE-PRO 1530: Hepsi bir arada Kompakt C6zim

Yenilik ve Kazancg:

Diisiik Enerji Tiiketimi

» Kompakt Tasarim

» Yiiksek Verimlilik
n Hizli ve Kolay Kurulum

Nakliye Kolayligi
Kullanici Dostu Kontrol Unitesi

1000 W ile 3000 W arasi Fiber Lazer gucu Secenekleri

Guclu ve cift taraftan tahrikli yapisiyla képra yuksek ivmelere (1.2 G) ulagabilmekte ve ayni
zamanda titregimsiz kesim saglayabilmektedir. Yksek ivme &zellikle kiicuk ¢capli delikleri ve kes-
kin késeleri yuksek hizlarda islerken daha fazla hassasiyet saglamaktadir.

Performans ve hassasiyet beklentisi olan islerde (gerektiren islerde) yuksek hizlarn ve ivmelemesi
ile en ideal ¢c6zUmuU sunmaktadir.

m YUksek eksen optimizasyonu ® DUguk enerji tketimi
= Kolay bakim ve onarim = Otomatik Yaglama
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The Best Fiber Laser For You

Yeni BLE-PRO modeli; ekonomik yatinm ve dusuk isletim maliyeti ile tum intiyaglarnniza ¢ozim sunar.
Sira digl saglamiiginin yaninda, yenilikci kavramilar kullanilarak olusturulan ve tek parca olarak tasar-
lanan kaynak rijitligi sayesinde beklentilerinizin Uzerindeki dogrulukta sonuclara ulasmanizi garant
eder.

* ince malzeme kesiminde dusuk maliyet ile yuksek kesim hizi.

* KucUk ebatl saclar isleme kolaylig

* Bakr, fitanium ve prin¢ gibi kesimi zor malzemeleri kolay isleme imkani.

* Lazer isiginin tasinmasinda ayna kullanimadigindan, tasiyici sistemi sogutmak icin fazladan-
sogutma kapasitesine ihtiya¢c duymaz. Bu sayede hem sogutma kapasitesi kullanimi hem de
sarf malzeme tuketiminden tasarruf edilmektedir.

* Fiber lazerin enerji verimliligi sayesinde ¢ok dusuk enerji tuketimi ve dusuk isletme maliyetleri.

* 100.000 saat uzerinde diyot modul dmra.

e Uzun dmurlu rijit yapi.

¢ Yeni nesil yuksek hassasiyetli ve yuksek performansli kremayer sistemi

¢ 50 m/dakikaya kadar kesim hizlari.

=
-
=
‘

Uygulamalar

Yeni BLE-PRO 1530 degisik ebatlarda ve cesitli malzemelerin kesimine imkan vererek endUstrinin
farkl alanlanndaki intiyaclarn karsilayacak kapasitede cozimler sunmaktadir.

Genel kullanim alanlari;

Otomotiv Endustrisi
Demiryolu Araclari
Makine Ureticileri
Otomotiv Endustrisi

Uzay ve Enerji Teknoloijileri

Tanm ve insaat Makineleri
Endustriyel Mutfak Ekiomanlari
Pano Ureticileri

Aydinlatma Sistemleri
Asansor Ureticileri

BLE 1530
(=]

I EEEEEmm—— | psER CUTTING
SYSTEMS



www.baykal.com.tr

" MACHINE TOOLS

LAZER KESIM KAFASI

Otomatik Fokuslu Precitec Light Cutter [Standart

BAYKAL en iyi kesim kalitesi ve en yuksek performansi sunan Precitec kesim
kafalarini kullanmaktadir.

m Kapasitif mesafe sensdru sayesinde sac ile nozul ucu arasi mesafeyi daima
sabit tutar.

= Hizll ve basit koruyucu lens degisimi.

m Kesim kafasi ayrica lens koruma camina sahiptir. Bu sayede lens zarar gor-
mez. Kolay degistirilebilir koruma cami ile uzun dmurlli lens kullanimi saglan-
maktadir.

m Kesim kafasi capmaya karsi koruma sistemi icermektedir. Herhangi bir
carpma durumunda kafa yerinden cikmakta ve CNC lazer 151Qini ve hareketi
otomatik olarak durdurmaktadir.

Precitec Pro Cutter (2 kW ustu Opsiyonal)

Makine en iyi kesim kalitesi, en iyi performans saglayan dinyaca taninmis ve kendini kanitlamig
PRECITEC PROCUTTER kesme kafasi ile donatilmigtir.

m Kapasitif mesafe sensdrl sac ile nozul ucu arasi mesafeyi daima sabit tutar.

m Kesim kafasi lens degisimi icin kaset sistemi kullanmaktadir. Béylece operatére lens
degistirmek istediginde yalnizca lensin takill oldugu kaseti degistirmekiedir.

%3

m Kesim kafasi ayrica lens koruma camina sahiptir. Bu sayede lens zarar gérmez. i ' L

vl =

=

,
o

m Kolay degistirilebilir koruma cami ile uzun dmdrlu lens kullanimi saglanmaktadir. L
5

m Kesim kafasi capmaya karsi koruma sistemi icermektedir. Herhangi bir carpma du- ;

rumunda kafa yerinden ¢ikmakta ve CNC Lazer isigini ve hareketi otomatik olarak

durdurmaktadir
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KULLANICI DOSTU VE GUVENILIR KONTROL PANELI

Beckhoff’'un coklu dokunmatik panelleri, kapasitif dokunmatik ekran teknolojisi (PCT) sayesinde ekranin
dogru, guvenli ve sarsintisiz calismasini saglar.Ekranin disindaki cam kaplama sayesinde ince is
eldivenleriyle (6rnegin lateks eldiven) dahi dokunmatik ézellik kullanilabilir.

Ayni anda bes parmak ve cift el kullanimi bu teknoloji ile saglanmaktadir.
Yakinlagtirma, kaydirma, obje déndurme gibi akilli telefonlarda bulunan
Ozellikler simdi endustriyel uygulamalar i¢in de mimkun hale gelmigtir.

Coklu dokunmatik ézelligin gerekli olmadigi uygulamalarda tekli
dokunmatik 6zellik Windows igletim sistemi Gzerinden ayarlanabilir.

BECKHOFF

Kolay Kullanilabilir Sade Arayuz

Kullanim kolayligi sunan Baykal tasarimi arayz
Tum &zelliklere kolay ulagim saglayan meni
Gercek zamanl kesim takibi icin grafik 6zelligi
Multi-Touch dokunmatik ekran

Guvenlik uyarilarn ve grafiksel hata bulma
Parcalarda grafiksel yakinlagtirma

Programin kaldigi noktadan kolay devam ettirme
Kapsamli kesim parametreleri veri tabani
Aciklamali Hata Uyarilari

“Fly Cut” ve “Style Cut” opsiyonlar

Malzeme tipine gére Lazer GUcU Secimi
Otomatik kése bulma

Paremetreleri kesim sirasinda degistirebilme @ 6 .

DRIVES
ON/ OFF
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KABIN
CE kurallarina uygun olmasi i¢in tGm lazer makineleri kapal yapiimaktadir. Bu sayede makine
cevresinde calisan kisiler muhtemel carpmalardan ve lazer yansimalarindan korunabilmektedir-

ler. Fiber lazer makinesi tamamen kapall kabin ile korunmaktadir. Fiber isin ézelligi dolayisiyla ¢ok
yuksek korumaya sahip olmasi gerekmektedir.

YUKSEK PERFORMANS VE HASSASIYETLI KREMAYER SISTEMI

Makine hareket sistemi yeni nesil yuksek hassasiyetli ve yuksek performansli kremayer sistemi kul-
lanir. Bu system yUksek hiz ve ivmeler icin ideal ayni zamanda performans ve dogruluk gerektiren
yuksek hizli kesme sistemleri icin uygundur.

WITTENSTEIN Yeni alfa kremayer tahrik sistemleri hizli, dizgun, dogru ve sorunsuz olarak, laser
sistem dizaynlarinda yer almaktadir.

n Kesim hizlannda yuksek hiz
m Eksenlerde yuksek optimizasyon
L Eksenlerde yuksek derecede dinamik takip
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Beckhoff Servo Motorlar ve EtherCAT Servo Surucduler

Uretim ve kurulum maliyetleri, Beckhoff’un geligmis “Tek
Kablo Teknolojisi” (OCT) ile buyuk olcude azaltilabilir:

Beckhoff standart bir servo motor kablosunda gu¢ ve geri
besleme sinyallerini birlegtirmistir.

Bu yenilikci servo motorlar, daha az yer kaplar ve daha
kompakt makinelerin tasarmi i¢in uygundur. AM8000 serisi
optimize tork-atalet orani yani sira ylksek enerji verimliligi
ve uzun kullanim émru sayesinde maliyetleri dugurmektedir.
Yuksek kullanilabilirlik ve esnekligin yani sira,Alimanya’daki
gerceklesen gelisim ve Uretim, yuksek servo motor kalitesini
garanti eder.

Beckhoff Surucu Teknolaojisi, TwinCAT otomasyon yaziiminin hareket kontroli ¢ézumleriyle birlikte
eksiksiz ve modern bir hareket kontrol ¢6zimu sunar.

Dinamik hareketler gerektiren tek ve ¢cok eksenli pozisyonlama goérevleri icin Beckhoff’'un PC ta-
banli kontrol teknolojisi son derece idealdir. Yuksek performansli EtherCAT haberlesmesine sahip
Servo Surucu serisi AX5000, performans ve dinamik hareketler acisindan en yuksek kaliteyi sun-
mantadir.

Tek Kablo Teknolajili (OCT) ile Servomotorlar standart bir motor kablosunu, gu¢ ve geri besleme
sistemiyle birlestirerek malzeme ve devreye alma maliyetlerini azaltir.

Beckhoff Kontrol PC

Beckhoff her uygulama icin dogru Endustriyel PC saglar. Yuksek kaliteli
bilesenler acik standartlara dayalidir ve cihazin yuvalar en saglam yapiya
sahiptir. Aynca Endustriyel PC’ler ideal olarak ttm kontrol gereksinimlerini
saglayacak sekilde donatiimistir.

Twincat CNC by Beckhoff

TwinCAT CNC, temel bir PC tabanli yazilim ¢ézimu olarak komple
CNC islevselligi sunar. TwinCAT CNC, klasik CNC yol kontroli ¢e-
sitlerini, karmasik hareket ve kinematik gereksinimleri icin yuksek
teknoloji sistemlerini kontrol edebilecek kapasitededir. Guclu, su-
rekli gelisen PC platformu ve gercek zamanlh ¢alismaya izin veren
TwinCAT ¢ekirdegi CNC yaziiminin temellerini olusturur.

Beckhoff kontrol teknolojisi ylksek performansli Endustriyel PC’ler-
den basit PLC’lere kadar dlgeklendirilebilir ve ilgili uygulamaya tam olarak uyarlanabilir.

TwinCAT otomasyon yazilimi, PLC, NC ve CNC islevleriyle gercek zamanli kontrolu tek bir platformda
butunlestirmektedir.
BLE 1530
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GAZ KONTROL SISTEMLERI

Makine otomatik gaz secim sistemiyle donatiimistir. Kesim yapilan malzemeye bagl olarak
makine kesim ve yardimci gazlan otomatik olarak secer. Yuksek ve
duguk basing azot, oksijen, hava ve yardimci gaz hatlarn makine '
uzerinde kuruludur. ﬁ

P

Yenilikgi SMC gaz kontrol sistemi piezo kontrol ile ¢cok hassas basing sensori E .. -

ve hizli elektronik kontrolina bir araya getirerek, lazer kesiminin gerektirdigi e

hizh basing ayarlama ve dizenli akis gibi gereklilikleri yerine saglayan

miikemmel bir Grindr. e i‘ﬁ"'i
i\ '

Yiksek hassasiyetli ve stabil basing kontrolii sayesinde, kesilen 8/ £

parcanin tum yuzeylerinde ayni kalitede ve temizlikte kesim imkani sunar. =

0.2 Bar’dan baslayarak 28 Bar gibi yuksek basin¢lara kadar her degerde ‘ &

hizli ve dizenli gaz akigi saglar. \"_’_

CNC TEKNOLOJIK FONKSIYONLARI

Asagidaki fonksiyonlar lazer kesiminde cok dnemli faydalar saglamaktadir.

m  Kapasitif sensor kalibrasyonu m Delme prosedurleri
m  Nozul temizleme m YUkseklik algilama acik-kapal
m  Sac baslangi¢c noktasi algilama m Kafa geri cekilme
®m Kesim parametreleri ®m Gaz segimi
m |aser Ag-Kapa m Gaz basing segimi
= Hizll yeniden baslatma = Sifir ofseti
BLE 1530
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Surekli iyi sonuclar

nLIGHT alta™ fiber lazer rezonatdrleri yuksek guglu fiber
lazerlerin gelecek neslidir. EndUstriyel uygulamalarda
yuksek performans ve dayaniklilik (guvenilitlik) sagla-
mak i¢in tasarlanmig, nLIGHT alta™ compact en yuksek
guc ve az yer kaplayan (yeni nesil) fiber lazer.

= Aliminyum ve bakir gibi yuksek yansitici malzeme kesimlerinde daha dusuk gu¢ gerekir,
cunku lazer enerijisinin buyuk kismi malzeme tarafindan sogurulur. Bu da diger lazerlere nazaran
daha verimli kesim saglar.

= Gelistiriimis kesme ve kaynak performansi: nLIGHT, 50kHz’e yukseltiimis modulasyon orani
ve 10 us’den dusuk yukselme ve dusme sureleri ile, kesim esnasinda hizli delme igslemleri ve isidan
asgari duzeyde etkilenecek hassas nitelikli bélgelerin islenmesi icin en ileri fiber lazeri saglamak-
tadir.

®  Geri yansima izolasyonu: nLIGHT'In alislagelmisin disinda olan geri yansima izolasyon tek-
nolojisi, yuksek yansitici 6zellikli malzemelerin kesintisiz ve tam gucte islenmesini saglamaktadir.

Servise uygun tasarnm: nLIGHT alta™, makine entegratérleri ya da son kullanicilara genel
servis olaylarinin yénetimini saglayarak daha kisa zaman, daha uygun maliyet ve gelistiriimig
musteri deneyimi sunan, emsalsiz, tescilli bir fiber lazer mimarisini bunyesinde toplamaktadir.

BLE 1530
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LAZER SISTEM SPESIFIKASYONU -

Calisma Modu CW / Modulated
_
Nominal Gug (CW) 1000 1500 2000 3000
Ayarlabilir Gug

- 100
Modulasyon Frekansi <100
Beam Quality (BPP) < 2 with 50 um fiber

mm-mrad < 4.0 with 100 um fiber

< 11 with 200 um fiber

Dalga Boyu 1070 = 10 -

Gereksinimler -

Calisma Gerilimi 3-Faz 380-480

Calisma Gerilimi Frekansi n 50/60 -
Max. Power Consumption 4000 6000 7500

Sogutma Sistemi Su Sogutma

Genel Kosullar -
Calisma Sicaklig +10ile +40

Saklama Sicakhgi - -10ile +60 -

10ile 80

BLE 1530
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LANTEK NESTING(CAM) YAZILIMI

LANTEK CAD/CAM sistemi sa¢ kesim makinelerinin programlama surecini kolaylagtirmak ve
hizlandirmak amaci ile 6zel olarak tasarlanmig bir yaziimdir. Lantek yaziim sirketinin en dnemli
astinligu sag kesim prosesinin tUm ihtiyaclarini eksiksiz saglayan bir yazilim tretmesidir.

Bu yazilim sayesinde sistem kullaniciya asagidaki konularda kolay ve verimli ¢calisma imkani
saglamaktadir:

. Kesilecek olan parcalarn hazir CAD verilerini degisik formatlarda Import etme olanagi
(DXF formati, DWG formati, ESSI format, vs.)

. Kullanici dostu ¢izim modulunde parga gizimi.

. Diger benzer sistemlerden ASCII dosya formatinda veri transferi.

. Parca seklinin rahat ve kolay tanimlanmasi.

. Cizilmig olan parcalarin elle veya otomatik olarak sac uzerine yerlesiminin yapilimasi ve

kesim siralamasinin verilmesi.

. Tum Uretim ve musteri rapor ve listelerinin hazirlanmasi.
. Sonugc ve verilerin DXF formati, ASCII tablosu, vs seklinde Export edilmesi.
. Makineler de ¢alishrilacak CNC programlarinin otomatik olarak olusturulmasi

CAD Tasarimi

2D tasanm moduld iki boyutlu parca gizimi yapilabilecek guglu ve ozellikli bir ¢izim moduluddr.
Bu modul kullaniciya genis bir ¢izim yapabilme yelpazesi sunmaktadir. Ornegin basit bir daire
ciziminin bile 10 farkl yolu bulunmaktadir.

Sac¢ imalat bazll CAD modulu olarak karmasik sekilli parca formlanni hazir 6zel uygulamalar ile
kolayca gerceklestiriimesini saglamaktadir (one-touch figurleri, chamfer ler, fillet ler, vs.).

o

Mw e AN ey e e S e e |

Daud o &L fo DG i P A ARSI TS Lo mA U RS S e e B
B 203 ke BEBF G| F S ah] r A kT

A ak A A s A GO ol e e E L ELSUUMNB S UL

LT -

%
len
a

4308300

BLE 1530
(=]

PR
I EEEEEmm—— | psER CUTTING
SYSTEMS



www.baykal.com.tr

" MACHINE TOOLS

Nesting ve isleme

Bu modul son parca programinin dogrudan hazirlandigr modduldir. Bu modul sayesinde parca-
nin tabaka Gzerinde en dogru ve verimli sekilde yerlestiriimesi saglanmakia ve de en uygun islem

sirasinin olusmasi garantilenmektedir. Nihai CNC kodun olusturuldugu bélim de bu modiuilde yer
almaktadir.
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DUMAN-TOZ FILTRASYON SISTEMI

Kapall alan duman ve toz filtrasyon sisteml basingli hava lle kendl kendinl temizleyen flltrasyon
sistemidir. Kirll hava llk énce hava kapanindan gegerek blylk taneciklerden arinir ve daha sonar
hafif tozlar ve duman, kartug filtreler tarafindan durdurulur.

Fllfrelerden gegerek temizlenmig olan hava tekrar
¢alisma ortamina dénmektedir.

| —

I Hizli ve verimll fllire temizli§l saglamak amaci lle sistem
darbell hava basingli filtre temizleme sistemi lle dona-

— e B

tilmugtir. Sistem flltre Igerisinden uyguladigi ters basingli
hava lle filire ylzeyine yapigmig olan tozlarin dékulme-
sinl saglamakiadir. Dkullen tozlar toz toplama
haznelerinde toplanir ve depolanmakiadir

BLE 1530
PRO
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OTOMATIK NOZUL TEMIZLEME VE KALIBRASYON

CNC kontrolli nozul temizleme ve kalibrasyon ézelligi sayesinde operatdrin belirledigi delme
sayisina bagl olarak makine bu islemleri otomatik olarak yapar.

Bu sayede nozul ucuna yapisan erimis malzeme temizlenir
ve bdylece nozulun saca olan kesim yuksekligi her zaman
sabit tutulur.

Bu dogrudan kesim kalitesini etkilemektedir

DUAL PALLET TRANSFER TABLE

BLE-1530 PRO, hidrolik olarak inip kalkabilen otomatik hareketli cift kesim tablasina sahiptir. Bu
Ozellik sayesinde yukleme-bogaltma zamani makinenin kesim surecini minimum gsekilde etkile-
mekte, makine kesim yaparken ayni zamanda bosaltma yapilabilmektedir. Bdylece Uretim za-
mani oldukg¢a kisaltilabilmektedir.

Daha fazla parca isleyebilme

Kesim sirasinda yukleme-bosaltma - yapabilme
CNC kontrolli yada mantel tabla degisimi

CNC den senkronize silindirli hidrolik kalkma sistemi
Hizli yikleme-bogaltma.

YUksek pozisyon kontrolu.

Hareketli cift tabla ile araliksiz kesim.

BLE 1530
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TEKNIK DETAYLAR

MODEL BLE 1530 PRO

Lazer Gucu 1000, 1200, 1500, 2000, 3000 Watt

Precitec Light Cutter (Opsiyonel Precitec Pro Cutter)

Focusing Lenses 150 mm

CNC Kontrol Unitesi Beckhoff 16’ Multi touch

Servo Motors Beckhoff

LANTEK CAD/CAM LANTEK Expert Cut ( Sharp )

Net Calisma Olgiileri 1524 x 3048 mm

X Ekseni ( Kremayerli ) 3048 mm (120”)

Y Ekseni ( Kremayerli ) 15624 mm ( 60”)

Pozisyonlama hizi (X ve Y eksenleri icin) 110 m / min

ivmelenme 1.2G (12m/s2)

Hz |50 m/dakkadar programianabilir
Pozisyonlama Hassasiyeti + 0.08 mm

Tekrarlanabilirik

. < 2.3 with 50 um fiber
Isin Kalitesi ( mm - mrad ) < 4 with 100 :m fiber

Transfer Tablasi Motorlu - Otomatik Degistirilebilir

Maks. Yukleme Kapasitesi Tabla bagina 1000 kg
Otomatik Nozul Temizleme Standart
Kullanilan Rezonator NLIGHT / IPG / RAYCUS

Maksimum Kesim Kapasitesi

1000 Watt 1500 Watt 2000 Watt 2500 Watt 3000 Watt

Paslanmaz Sac 10 mm
mmmmm
Bakir

mmmmm

* Malzeme cinsleri icin belirtilen kesim kalinliklari materyalin cinsine ve makine parametrik degerlerine gére degisiklik gésterebilir.

BLE 1530
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Chiller : Su Sogutucu

Lazer Unitesi ile kesim kafasi arasindaki kompenentlerin sogutulmasina yardimci olur. Su bazl bir
sogutucu ile caligir. Kesim kafasi ve lazer Unitesindeki isinan suyu devirdaim ile toplar ve suyu 22°
kadar sogutarak tekrar kesim kafasina ve lazer Unitesine geri génderir.

Son derece guvenilir. Basit ve guvenli calisma.

Kolay entegrasyon. Moduler tasarnmi ile ergonomik kullanim alani.
Uzun ¢calisma émra.

Gaz ihtiyaci

Lazer makinesi yedi (4) farkl gaz kullanmaktadir. Bu gazlar Rezenatéran ¢calismasi, kesim sirasinda
yardimcl ve ana gaz ve de isik hattinin korunmasi amagclari ici kullaniimaktadir.

Gereken gaziar ve siniflan asagidaki tabloda detayl bir sekilde aciklanmistir:

MAKSIMUM | MAKS. OKSIJEN BESLEME MAKS. HIDROKARBON
PARTIKUL ICERIGI BASINCI ICERIGI

Temiz, kuru

PURGE Ve yagsiz, Cig noktast: 400 to 690 kPa
HAVA HAVASI 1 m_|cronc| kgdar Yagsiz 4.5°C (40°F) (60 to 100 psi) Belirtilmemis
filtrelenmis

NiTROJEN Endustriyel Lazer Kesim | 99.95% ?:g :;’ ]"gg ":I‘;’
(N2) Gaz (Kalite 3.5) P

550 to 690 kPa

()
Endustriyel Lazer kesim 99.95% (83 o 100 psi)

gazi (Kalite 3.5)

YUKSEK 2700 to 3000 kPa
BASINCLI Endustriyel Lazer kesim 99.95% (405 to 450)
AZOT (N2) gazi (Kalite 3.5)

OKSIJEN KESIM GAZI

Kesilecek Olan Malzeme Ozellikleri:

Siyah Sag: Yuksek kalite, passiz dusuk silikon icerikli (Si < 0.020%) ve tercihen ylzey temizlenmis
(pickled).
Referans malzemeler : Fe 360 (), St 37 (D), E24 (F), 4360-40 (UK), ASTM

A284 Gr. C (USA).

Paslanmaz celik: Referans malzemeler AISI 304 (Uluslararasi-US), En iyi bilinen paslanmaz celik
18.10 veya 1.4301.

Aluminyum: Referans malzeme AIMg3 (Uluslararasi).
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BAYKAL TICARI KOSULLAR

Fiyatiar

Teklif fiyatt EURO cinsindendir.

KDV dahil degildir.

Nakliye ve kurulumla ilgili masraflar musteriye aittir.

Teklif yakleme bilgisi BAYKAL, BURSA, TURKEY.

Kurulum esnasinda gerekli olan elektrik, gaz ve su baglantilan musteriye aittir.

TUuplerin, ¢cikisina takilan gaz regulatérleri, 6zel kansimli sogutucu suyu (Sogutma Unitesi i¢in), ma-
kineye baglanacak elekirikli hava kurutucu musteriye aittir.

Vergi ve Gumrukleme

Fiyatlar vergi ve diger devlet Ucretlendirmelerinden harictirHlukimet mevzuati ve / veya vergi
oranlar degisiklikler bu alinti degisiklik neden olacaktir.

Istisnai Durumlar:

Arz ve elekirik, su, hava ve gaz hizmetleri, egzoz kanall sihhi tesisat ve sogutma icin distile su
baglantisi

Teslimat:

BAYKAL gerekli ekipmanlar duzenleyecek. Musteri ise dnceden hazirlanan ekipman ve kurulum
sistemi icin yakininda makul ve guvenli bir acik alan saglayacaktir.

**** Nakliye Ucretleri, yerel ulasim ve kaldirma ekipmanlari dahil degildir
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Servis ve Kurulum:

BAYKAL kurulum veya servis icin génderdigi elemanlarinin islerini en hizli ve sorunsuz sekilde
tamamlayabilmesi icin asagidaki kosullan musterilerinden talep eder :

l. Kurulum esnasinda, fabrika icindeki kurulum bdélgesine sorunsuz ulagim.

Il. Hava, 1sik , elektrik ve sicak su gibi gereklerin kurulum sirasinda hazir bulunmasi.

Kurulum bdlgesinin temiz, boya ve tiner gibi maddelerden uzak olmasi. (Solunan havada tiner
veya boya kokusu olmamasi).

Montaj yapilacak zeminin diz ve betonun kurulum kosullarina uygun olmasi. (Eger bu konuda
supheniz varsa lutfen Baykal’dan teknik destek aliniz)

Il Kesim gazlar, lazer gazlar, sogutma suyu ve elekirik panosunun makinenin kurulacagi
bdlgede hazir bulunmasi.

IV. EQitim alacak makine personelinin egitim boyunca baska hicbir ig ile ilgilenmemesi ve
tamamiyla egitime odaklanmasi. Egitim sirasinda kullanilacak (test kesimi icin) farkli kalinliklarda
sacin makine kurulum alaninda hazir bulunmasi.

Not: Test kesimi icin kullanilacak sac Eregli A1 kalite sac olmaldir.

Isci Sagligi ve Guvenligi:

Kuruluma gelen BAYKAL elemanlar, kurulum yapacaklarn sirketin guvenlik ve igleyis ile ilgili butin
kurallarina uymak zorundadirlar.

Son Kontrol ve Kabul:

BAYKAL test kesimlerini takiben 7 ig gunu icerisinde makineyi calisir ve duzgun kesim yapabilir
sekilde musteriye teslim ettigini yazil sekilde bildirecektir. Eger 7 gun icerisinde teslim edemezse
nedenlerini musteriye aciklayacaktr. Dusuk kalite sac kullanimi, gin icerisinde ortam sicakliginin
asin degismesi, makineye yakin bdlgelerde boya yapiimasi (Ortam havasinda koklanabilir
seviyede tiner yada diger ¢dzicu-ucucu maddelerin bulunmasi), kompresér havasinin asiri yagli
ve nemli olmasi, lazer gaziannin dusgik saflikta olmasi, sogutucu icerisinde kullanilan sivinin
istenilen kansimda olmamasi (%60 Proplen glycol, %40 saf su) gibi musterinin sorumlu oldugu
nedenlerden dolayl makine teslimi yapllamadigi durumlarda Baykal herhangi bir sorumluluk
kabul etmeyecektir.
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Imalatci Sorumlulugu:

Son kontrol ve kabul isleminden sonra ; Kanunda aksi séylenmedigi muddetce, yaralanma,
6lum veya mala gelen zararlarda, Baykal herhangi bir sorumiuluk kabul etmez.

SOzlesmenin Feshi: Misteri daha sonra kesin kabulden 6nce sbzlesmeyi feshetme istedigi
durumunda

I. BAYKAL ,en kisa surede proje uzerinde ¢calisan tim caliganlara,acentelere ve temsilcilere isten
cekilme talimat verir.

II. Projenin birakiima noktasinda yapilan ¢alismalar ve fesih islemi icin verilen talimatlar, tim ma-
kine ve ekipmanlarin guvenli kalmasini saglamakla ilgilidir. Baykal tarafindan tespit edilen tim
maliyetler musteriye fatura edilecektir.

lll. Bu fatura yedi gun icinde Musteri tarafindan édenecektir.Fatura tarihinden itibaren (7) gun.

Imalatci Sorumlulugu:

Son kontrol ve kabul isleminden sonra;
Kanunda aksi séylenmedigi muddetce, yaralanma, élim veya mala gelen zararlarda, Baykal
herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Doékumantasyon ve Cizimler:

Siparisten 6nce veya sonra musteriye verilecek olan cizim ve dokumanlar sadece satin alinan
ekipmanin genel 6zellikleri hakkinda bilgilendirme amaclidir. Aksi BAYKAL tarafindan yazili olarak
bildirilmediyse, anlasmanin bir parcasi olarak kullanilamaz.
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Garanti:

Baykal tarafindan makinenin parcalar ve iscilik icin verilen garanti 12 ay’dir. Garanti stresi ma-
kine teslim, son kontrol ve kabul anlasmasindan sonra baslar.

Garanti makinenin devreye alinmasindan itibaren baslayacakitr.
** EK-A'daki standart garanti 6zelliklerine bakiniz.

**Genigletilmis parca BAYKAL duzenli servis araliklari icin garanti tabidir.

Teklifin Gecerlilik Saresi:

Bu teklif 14 gun sure ile gecerlidir.

Zorunlu Haller:

Baykal asagida belirtilen durumlarda, makinenin kurulumu ve devreye alinmasinda veya ariza-
nin gideriimesinde meydana gelebilecek gecikmelerden dolayl herhangi bir sorumluluk kabul
etmez.

- Yangin, sel, deprem gibi dogal felaketler

- Genel isci grevleri ve lokavt

- Fabrika icinde meydana gelebilecek kazalar
- Nakliyeden kaynaklanan gecikmeler

- Kesim malzemesinin bulunamamasi

- Savas

- Terdr olaylar

- Yerel veya ulusal acil durum gerektiren olaylar

Sirket, is bu sdézlesmede yazilanlan dondurma ve iptal etmede 6zgurdiur. Musteri iflasinda, tas-
fiyesinde, eger musteri; kesin iflas, ya da bir sirket, bir alici, ydneticisi veya alici ve ydneticisi
atanacak varliklarinin kanunla herhangi bir sekilde ihlali, su¢ islemek veya herhangi biri veya
daha fazla kayit ve kosullar kendi adina burada bulunan ya da sirket yapmak icin bu sézlegsmeyi
derhal yazil olarak bildirimde bulunabilir.irket, tarafindan yazili olarak yedi (7) gun icinde bu
ihlali veya olmayan performansi duzeltmek ve durdurmada basarisiz olundugunda béyle bir fe-
sih yerine getirecektir Sirket’in-suit ihlali veya olmayan performansi sonucunda olabilecek diger
haklari ve muracaati etkiler
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EK 117,

BAYKAL - Standart Garanti Kosullari:

Baykal, yukanda yazili teklifte ifade edilmekte olan zaman diliminde, imal etmis oldugu Urlnler
icin garanti vermeyi kabul eder. Bu zaman dilimi “Garanti suresi” olarak ifade edilir.

Genel kosullarda aksi Baykal tarafindan yazili olarak ilgili tarafa bildiriimedigi sirece, garanti
suresi resmi olarak makine montaji ve devreye almasi bitip final kontroli yapildiktan sonra veya
eger devreye alma tamamlanmadiysa musterinin talep edecegi sure dolduktan sonra bas-

lar. EQer herhangi bir sebepten dolayl makinenin devreye alinmasi gecikirse, musterinin talep
edecegi garanti baslama tarihi makinenin musteri tarafindan teslim alinmasindan itibaren 12
haftayl gecemez.

Baykal tarafindan tamamen yeni makine icin verilen standart garanti sartlan asagidadir.

1. Makinenin hareket sistemi ve hareketli kesim tablasinin tum parcalar icin calisma zamani
sinirflamasi olmaksizin 24 ay.

Not: Kesme kafasinin kendisi garanti kapsaminda degildir. Tasiyicisi garanti kapsamindadir.

2. Lazer rezonatérinun tim pargalar icin calisma zamani sinirlamasi olmaksizin 12 ay.
( Garanti Kapsami disindakiler arka sayfada Garanti Kapsami Digindakilerde belirtilmistir.)

3. Sogutucu Unitesi, havalandirma filtresi, eger teklifte varsa kompresér ve hava kurutucusu
ve pnomatik sistem icin garanti suresi calisma zamani sinirlamasi olmaksizin 12 ay.

4. Aksi teklifte belirtiimedigi sirece Baykal tarafindan génderilen tim ek parcalar icin
garanti suresi 12 ay.

5. Baykal tarafindan satin alinip musteriye makinenin teklifi icinde sunulan uguncu parti
yazilim ve donanimiar, bu Urlnleri Ureten girketlerin garanti kosullarina gére degerlendirilir. Bu tar
aranler icin Baykal tarafindan verilen garanti suresi en fazla 12 ay dir.

6. Baykal, garanti siresi boyunca olusacak arizalarda, ariza yapan parcayi yenisiyle degis-
tirmeyi, tamir etmeyi veya parca Uzerinde degisiklik yapmayi herhangi bir Ucret talep etmeksi-
zin yapacagini taahhut eder. Garanti kapsamindaki servisler icin iscilik Gcreti talep edilmez.

7. Servis zamanini hiziandirmak ve arizay! dogru sekilde tespit edebilmek icin, makineyi
kontrol eden CNC mutlaka internete baglanmalidir. Bu sayede Baykal servis elemanlarn makine-
ye uzaktan baglanarak arnizayi olustugu anda tespit edip, arnzayi gidermek icin gerekli malze-
melerle birlikte makinenin kurulu bulundugu yere ulagabilirler.
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Garanti kapsami disindakiler:

Baykal asagidaki maddelerde agiklanan makine par¢alarini garanti kapsami disinda tutacaktir:

i) Tum optik parcalar;
Rezonatér ic diotlan, fiberoptik kablo, kesim kafasi lensleri, teleskop lensleri garanti disindadir.

ii) Nozzle gibi sarf malzemeleri, sogutma suyu, yaglar ve filtreler garanti kapsami disgindadir.

iii) Musteri tarafindan saglanan gaz, sogutma suyu veya elektrik gibi hizmetlerin kullanimi
sonucu olusacak arizalar garanti kapsami digindadir.

iv) Sogutma Unitesinde kullanilan sogutma suyundan dolayi aynalarda, lazerde veya sogu-
tucu Unitenin kendisinde olusacak arizalar garanti kapsami disgindadir.

V) Kesim parametrelerinin yanlis ayarlanmasi, isik hatti ayarinin yanls yapilmasi ve geri yan-
sima sonucu olusacak arizalar garanti kapsaminda degildir. Bu tir hatalar egitimsiz veya eksik
egitimli personelin makineyi kullanmasi sonucu olusur. Bu tir kullanimlar garanti dahilinde degil-
dir.

Vi) Makineyi kesim amaci disinda kullanmak garanti kapsami disindadir.

vii) Eksik Bakim veya 6zensiz kullanim sonucu olusacak arizalar garanti kapsaminda degildir.
Periyodik bakimlar ve bunanila ilgili prosedurler musteri tarafindan uygulanmalidir.

Baykal disinda veya Baykal'in yetkili kiimadigi herhangi bir firma tarafindan yapilan tim isler ve
bu isler sonug¢
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