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Masurali Tl:p Lineer Rulman Kizakli
Dik Isleme Merkezleri

SV-6H/8H/11H
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SISTER

SV-6H

Sister Dik isleme Merkezleri kompakt yapisi sayesinde yiik, hiz ve ilerleme
kabiliyetine sahiptir. Direkt stricull is mili tahrik sistemiyle 6zellikle hassas
kalip ve parca imalati icin dizayn edilmistir.




Sister Dik isleme Merkezleri hiz, hassasiyet ve verimliligin bulusma noktasidir.
Ustiin 6zellikleri ile operasyonun tim sireclerinde yuksek performans gosterir.
Bunlarin sonucu olarak uretim kalitesini ve karlihgi maksimize eder.
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*Genis Kizak
Yapisi

Ozel olarak dizayn edilmis
genis lineer kizak yapisi
sayesinde tablanin 1 tona
kadar is baglama kapasitesi
mevcut olmakla birlikte,
gucli gévde yapisi ile tim
vibrasyon ve hatalari
ortadan kaldirir.

* 8V-11H modeli icin

Kabin Ici Talas Yikama Sistemi

Uygulama esnasinda talasin konveydre kolay aktarimini
saglar.

Calisma Parcasi Yiikleme/Bosaltma

Uriiniin kolay yiikleme ve bosaltmasini saglamak amaciyla
acilabilir Gst kasa mevcuttur.

*Palet Tipi Talas Konveyoru
Sogutma tankiyla entegre edilmis sistem SV 6H modelinde
makinanin arka kisminda, SV 8H ve SV 11H modelinde
makinanin 6n sol kisminda konumlandirilmaktadir.

*Opsiyonel

Ekstra Genis Ic Alan

Genis ve blylk is parcalarinin daha rahat
yukleme/bosaltiimasini saglamak amaciyla ekstra genis
ic alan mevcuttur. Bununla birlikte makinanin bakim
uygulamalarinda da kolaylk saglar.




um Tasarim

Gicld Govde Yapisi

is miline destek saglamak amaciyla tasarlanmis
genis tabanli gévde yapisi vibrasyonu minimize, bununla birlikte
ylzey kalitesi ve calisma hassasiyetini maksimize eder.

Yapisal Parcalar icin
Gicli Kafes Dizayni

Tum yapisal parcalar hassasiyet, sureklilik ve performansi
ortaya koymak icin 6zel olarak dizayn edilmistir.

Masurall Tip
Lineer Rulmanh Kizaklar

Tam eksenler disiik sirtiinme katsayili agir gérev masurali tip
lineer rulmanh kizaklarla donatiimistir. Bu sayede ytliksek ilerleme
orani ve pozisyonlama hassasiyeti saglanmaktadir.

Talas Bosaltma Sistemi
(SV8H / SV 11H)

Talagi digan atmak icin makinanin én tarafina uygulanmistir.
Sadece talasi disan atmakla kalmaz ayrica talasin makinanin
icinde birikmesine de engel olur.
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Mitsubishi i§ Mili Tork Diyagrami
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TEKNIK OZELLIKLER

m SV-11H SV-8H SV-6H

Ifor_'ltro_l CNC Kontrol Mitshubishi M80 Mitshubishi M80 Mitshubishi M80
Unitesi (M800) (M800) (M800)
Tabla dlguleri mm 1250x600 1100x500 750x450
T-Kanal 18x5x100 18x4x120 16x3x125
Hareketler Max.is parcgasi agirhgi kg 1000 500 200
x eksen hareketi mm 1100 850 650
y eksen hareketi mm 600 500 450
z eksen hareketi mm 600 550 500
is mili ile tabla aras| mesafe mm 120-720 120-670 120-620
is mili ile stitun arasi mesafe mm 680 595 525
Lineer kizak olglleri x/y/z mm 35/45/45 35/45/45 35/45/45
Vidal mil ¢capi ve hatvesi mm @ 40-Hatve 10 mm/C3 @ 40-Hatve 10 mm/C3 @ 40-Hatve 10 mm/C3
is mili motoru kw 7.5/11 (11/15) 7.5/11 (11/15) 5.5/7.5 (7.5/11)
is mili konigi BT40 BT40 BT40
is mili tahrik sistemi Direct Drive Direct Drive Direct Drive
is mili hizlari rpm 10000 (12000) 10000 (12000) 10000 (12000)
Sogutma/yaglama sistemi Yag/Gres Yag/Gres Yag/Gres
Bostaki hizlar x/y/z m/min 30/30/24 30/30/24 30/30/24
Kesme hizi rom 1-10000 1-10000 1-10000
IECUETN \in. Hassasiyet mm 0.001 0.001 0.001
Eksen motor gticleri kw 3/3/3'5 . 3/3/3'.5 . 1'5/1'5/:.3'5.
z eksen frenli sistem z eksen frenli sistem z eksen frenli sistem
Max.takim boyu mm 300 300 300
Max.takim capi mm Q@ 77/(127) @ 77/(127) @ 77/(127)
Magazin
Max.takim agirligi kg 7 7 7
ATC Kollu tip 24 24 24
Sogutma tank kapasitesi I 450 400 400
Hava basinci kg/cm? 6 6 6
Guc Kva 25 25 25
Net agirik kg 7800 5500 4050
Makine ylzey alani mm 3650 x 2500 2900 x 2400 1980 x 2400

Standart Ozellikler Opsiyonel Ozellikler
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MITSHUBISHI M80 > Kabin igi talas yilkama sistemi MITSUBISHI M800
C3 sinifi ¢ift somunlu vidali mil > Is mili yag sogutma sistemi 11/15 kw, 12000 rpm is mili
Masurali lineer kizaklar (x, y, z)  » Vidali tip talas konveyori Takim ici su verme (20 bar)

Tam kapali kabin

Otomatik yaglama sistemi

is mili hava tfleme sistemi

is mili kenarindan hava verme
Seri kilavuz ¢cekebilme

Z eksen motor fren sistemi

X, Y, Z eksen teleskobik saclari
Hava tabancasi/Su tabancasi
Otomatik kapanma (M30)
Kollu tip ATC (24 Takim)

Yag / Su ayirici Unite

VVVVVVYVYVYYVYY

(SV-8H, SV-11H)

Ug renkli ikaz lambasi

is mili termal kompanzasyonu
Elektrik sistemi ici fan sogutma
Direkt strtcult is mili
Transformato6r

El carki (MPG)

Terazi civatalar ve pabuclari
CE uygunluk belgesi
Calisma, bakim kilavuzu
Takim gantasi

vVvVvvVvVvyyvVvyYy

Palet tip talas konveyo6ru
4./5. eksen
Elektrik kabini i¢in klima

q

TUV Rheinland certified
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Urtinlerin teknik zellikieri ve standart aksesuarlannda énceden bidiim yapmaksizin dedisiklik yapma hakkimiz sakidr.



