SERIT TESTERE (DUZKESIM)

TS300 | TA300

YARIOTOMATIK | TAM OTOMATIK

« Invertérll hiz ayari/Vario sistemi ile 20-100 m/dak araliginda sinirsiz kademe

« Dijital hiz gdstergesi

« Ozel “Kataforez” kaplama ile dayanikliidi arttirilmis mengene ve kesim aksamlari

* Kullanim kolaylgi saglayan ergonomik kontrol paneli

» Ozel tasarim dokum kasnaklar

¢ Hidro-mekanik serit germe
* Yerli Gretim gUclU motor

* Yerli Uretim 6zel tasarim reduktor
« Ozel tasarim ¢ift rulman sistemi ile gticlendiriimis malzeme strme sistemi ve uzun

omurlt strme toplari

« Ayarlanabilir mengene basing sistemi ile malzeme cinsine uygun sikma basing ayari
* Kesim hassasiyetini arttiran ¢ift rulman baskili serit testere sistemi

« jtalya menseli yuksek kalite sogutma motoru

» Talas fircasi
* Schneider elektrik sistemi
¢ CE normlarina uygun

Sevkiyat kapsami
¢ 5 Rulolu malzeme sephasi

¢ 2 Rulolu malzeme sephasi (TA300)
* Makina Uzerine montajl bi-metal

testere bicadi

Crofl

METAL iSLEME MAKINALARI

<« EMEKTAR
MAKINA

TS300 (Yan Otomatik)

Hidrolik/Otomatik malzeme sikma
Hidrolik/Otomatik kafa hareketi
Manuel malzeme siirme

TA300 (Tam Otomatik)

Hidrolik/Otomatik malzeme sikma
Hidrolik/Otomatik kafa hareketi
Otomatik malzeme siirme

Opsiyonel Aksesuarlar

Yedek Testere Bicadi:

36603/4

27x0,9x3660mm- 3/4 dis

27x0,9x3660mm- 4/6 dis

36605/8

27x0,9x3660mm- 5/8 dis

MODEL TS300 TA300
Motor GUcU 1,5 kW, 380 V

Kesme Kapasitesi @ 300mm; M300x300 mm; Il 250x375 mm
Hiz 20 -100 m/dak

Kademe invertorlt / Sinirsiz

Malzeme Besleme YUksekligi 760 mm

Mengene Acilma Aralidi 0-375mm

Mengene YUksekligi 190 mm

SUrtct Motor Glcu - 0.37 kW
Hidrolik Motor Glcu 0.18 kW

Sogutma Motor Gucl 0.12 kW

Makine Olculeri 2005x1260x1275 mm

Agirhk 630 Kg ‘ 660 Kg



SERIT TESTERE BICAKLARI

U EMEKTAR
- lm’ MAKINA

URUN KODU

GENISLIK x
ET KALINLIGI

UZUNLUK | Dis OL¢cUsU

UZUNLUK | UYGUN MODEL

1440 10/14 13x0.65 mm 1440 mm  T125DC

1785 6/10,10/14 13x0.65 mm 1785 mm  T153DC 1PAKET:
2360 5/8,6/10,10/14  20x0.9 mm 2360 mm  TISOV/VM/S RARER
2460 5/8,6/10,8/12  27x0.9 mm 2460 mm  T225MV, T2755/SV

3660 3/4,4/6,5/8 27x0.9 mm 3660 mm  TS300, TA300

Kesimde Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

« Talas fircasinin calisma durumunu kontrol edin.

* Rulmanlar ve rulman yataklarini her kesim éncesinde kontrol edin.

* Serit testere bicaginin ideal gerginlikte oldugundan emin olun.

* Serit testere hizi ile besleme hizlarini yapacadiniz kesime uygun belirleyin.

* Sogutma sivisini uygun yogunlukta kullanin. Sogutma sivisi kullanmak, malzemenize ve
bicaginizi korur. Daha temiz bir kesim yapmaniza katki saglar.

» Kesilecek malzemenin mengeneye iyice sabitlendigine emin olun.

+ Yeni bir serit testere bicagini alistirmak icin normal besleme hizinin yaklasik 1/30 ile kesm-
eye baslayin ve yavasca arttirarak ideal besleme hizina ulasin. Testereniz alistikca uygun
besleme hiziyla devam edin.

DOLU MALZEMELERICIN BORU VE PROFIL MALZEMELER iCIN
DiS SECIMi DiS SECIMI

OCmPF H—/M

Malzeme Capi (mm) Dis (mm) Et Malzeme Capi @ (mm)

20mm'ye kadar s K?,:T,‘? ' 20 | 40 | 60 | 80 100 | 150 | 200 | 400
10-30 8/12-8/1

20-50 6/10 2 “ | 14 | 14 | 14 | 14 |1004 1004 | 82

30-60 5/8-5/7 3 14 | 14 1004|1004 | 00a | 82 | 8212 | 6/10

50-90 4/6 4 14 | 14 1004|1004 2 | 82 | 82 | 58

80-150 3/4 6 14 |10na] 8n2 | 82 | em2 | 58 | 58 | ase

120-300 2/3 8 14 1004 82 | 82 | em2 | 58 | 5/ | ase

250-600 14/2 10 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | a/6 | a/6 | a/6

15 8/12 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 3/4

20 6/10 | 5/8 | a/6 | a/6 | a6 | 3/

30 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 34
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